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BOITiERS POUR PRODUUS COSMEnOUES A ETANCHEiTE AMELiOREE. 

_ Le bottler (1) comprend un couvercle (2), un fond en 
creux (3) comprenant typiquement, h I'alde d'une grille inter- 
m6dlalre (4), un godet (5), une chaml^re (7) et un fenmoir 
(8), comprend un moyen tf 6tanch6it6 dit « haut »> solidaire 
dudlt couvercle et un moyen d'6tanch6it^ dIt « bas solidai- 
re dudit fond, moyens tf^tarichSit^ qui coop^rent lors de la . 
fenmeture dudlt bottler, et est caracterisd en ce que: 

a) chacun des moyens « haut » et « bas » comprend une 
jupe typiquement vertlcale, dite « haute » (20) et « basse » 

b) ladite cooperation 6tanche est une jonction tangen- 
tieile, avec un angle a compris entre 45* et 90% desdites ]u- 
pes « haute » (20) et « basse » (40), 

c) au molns une desdites iupes « haute » ou « basse » 
est une jupe flexible (8, 28, 48)), d) un moyen de masquage 
(21 , 41), typiquement rigide et solidaire dudit boTtier, entour 
re au moins une desdites jupes. 
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BOITIER5 POUR PRODUITS COSMETIQUES A ETANCHEITE AMELIOREE 
DOMAINE DE L'INVENTION 

5 

L'invention conceme le domaine des boitiers destines h contenir des produits 
costn6tiques ou produits de beauts, typiquement des poudres de maquillage. 

ETAT DE LA TECHNIQUE 

10 

De maniire g^n^rale, les bottlers compreiment typiquement : 

- un couvercle en creux muni d'un miroir int6rieur, 

- im fond en creux» typiquement muni d^une grille ou support interm^diaire d'au moins 
un godet destind k recevoir ledit produit cosm^tique, 

15 - ime chami^re, constituant Torgane de liaison entre ledit couvercle et ledit fond, 
permettant Tarticulation dudit couvercle et Touverture dudit boitier, 

- im fermoir ou tout moyen de verrouillage et d6verrouillage dudit couvercle par rapport 
audit fond, de mani^re k assurer Touverture et la fermeture dudit boitier, un fermoir. 
etant typiquement k bouton poussoir. 

20 

On connalt de tr^ nombreuses modalit^s de boitiers, modalitds qui peuvent porter sur 
un ou plusiexirs des constituants du boitier. 

Ainsi, en ce qui conceme les brevets au nom de la demanderesse, on pent citer : 

- le brevet FR 2 661 080 qui d^crit xm boltier de maquillage k fermoir de faible 
25 encombrement, 

- le brevet FR 2 701 365 qui d6crit un boitier de maquillage transformable, 

- le brevet FR 2 725 958 qui conceme un boitier a fermeture jointive 1 assistance a 
Pouverture, 

- le brevet FR 2 737 192 qui d^crit im bottier k couvercle pivotant pourvu d*ime 
30 articulation & pattes souples, 

- le brevet FR 2 755 352 qui decrit un boitier k ouverture assistte. 
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- le brevet FR 2 755 353 qui d&rit un boitier k poussoir de d6verrouillage et pi6- 
ouveiture, 

- I« brevet FR 2 756 155 qui d6crit un boitier k fards, du type comprenant un fond, im 
plateau intenn^aire et xm couvercle muni d'un miroir interieur. 

Par aiUeuis, on conn^t la demande fran9aise n» 2 761 243 relative k un boMer pour 
produits cosm^tiques k fenneture ^tanche. 



PROBLEMES POSES 

Les boMers selon l'6tat de la technique sont typiquement adapt^s pour conditionner des 

poudies sous une forme relativement inerte et stable au cours du temps. 

Or, de plus en plus, les febricants proposent des poudres dont la composition devient 

plus 61abor^e et qui peut de ce feit comprendre un produit volatil. 

n devient done essentiel de pouvoir febriquer des boitiers Stanches, c'est-^-dire des 

boWers qui. une fpis fenn&, ne s»appauvrissent pas ou sensiblement pas en produit 

volata, du moins sur une dur6e qui correspond au moins k la duree de vie moyenne de 

ces bottlers. 

Pkt ailleurs, I'^tanch6it6 doit dtre obtenue sans modifier sensiblement I'aspect du 
bottler, en particulier une fbis ouvert 

En outre, les moycns introduits pour apporter retanch«t6 aux boitiers ne doivent pas 
entr^er de surcoftt notable, par r^rt aux boWers standards, ce qui signifie que ces 
moyens doivent 6tre simples en eux-m&nes et que la febrication des diff&entes pieces, 
leur assemblage et les cadences d'assemblage, les mat^riaux constituant ces differentes 
pieces, doivent Stre sensiblement ceux ddji utilisfe dans ce mdtier. 
Enfin, dans le domaine des bottlers en particulier. le renouvellement de I'ofire de 
produits est une n^cesslt^ peimanente, de mSme que la personnalisation des produits. 



DESCRIPTION DE L'lNVENTION 
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Selon rinvention, le boitier destine au conditionnement de produits cosmitiques 
comprend un couvercle, dot6 g6n6ralement d'vin miroir, iin fond en creux comprenant 
typiquement, k l*aide eventuellement d'une grille intermddiaire rendue solidaire dudit 
5 fond, un godet destin6 k recevoir lesdits produits cosm^tiques, une chami&re et un 
fermoir, comprend un moyen d'6tanch6it6 dit «haut» solidaire dudit couvercle et un 
moyen d'6tanch6it6 dit « bas » solidaire dudit fond ou, Eventuellement, de ladite grille 
ou dudit godet, moyens d'Etanchditd qui coop^rent lors de la fermeture dudit bottier, et 
est caract6ris6 en ce que : 
10 a) chacun des moyens « haut » et « bas » comprend une jupe typiquement verticale, dite 
« haute » et « basse » respectivement, 

b) ladite cooperation dtanche est une jonction tangentielle, desdites jupes « haute » et 
« basse », avec un angle a compris entre 45® et 90®, 

c) au moins une desdites jupes « haute » ou « basse » est ime jupe flexible et presente 
15 une Elasticite ou aptitude k deformation reversible sous contrainte, de sorte que ladite 

jonction tangentielle entraine ladite deformation d'au moins ladite jupe flexible par 
reaction selon une direction typiquement perpendiculaire k Tangle a, 

d) un moyen de masquage, typiquement rigide et solidaire dudit boitier, borde, et 
eventuellement entoxire, au moins une desdites jupes, et typiquement ladite jiqje 

20 flexible, sur tout ou partie de sa hauteur, k une distance de celle-ci permettant tout ou 
partie de ladite deformation reversible de ladite jupe flexible, 

de maniere k obtenir un boitier etanche dont les moyens d'etancheite, d'une part sont en 
totalite ou en partie masques, et d*autre part autorisent une grande liberte de 
positionnement axial relatif et ea consequent une precision standard pour les pieces 
25 constituant ledit boitier. 

Cette combinaison de moyens resout les probiemes poses. En effet, la demanderesse a 
observe qu'une cooperation etanche pouvait 6tre obtenue avec seulement xme jonction 
tangentielle de pente relativement eievee d* angle a au moins egal a 45®, et de preference 
30 superieur k 75®, de maniere k ce que lesdites jupes « haute » et « basse » coopSrent en 
glissant Tune sur Tautre avec flexion de ladite jupe flexible jusqu'i la position 
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correspondant au couvercle femi^» la contrainte de flexion pouvant tester constante 
dttrant la femeture du couvercle loisque Tangle a est voisin de 90^^, ou augmenter 
16g&rement lorsque cet angle a est plus bas. 

De pr6££rence» les mabSriaux choisis pour mettre en oeuvre cette cooperation 6tanche 
5 sont des mati^es plastiques qui pr^entent^ outre une resilience suffisante, un etat de 
sur&ce suffisamment lisse pour que le coefBcient de frottement soit &ible et une durete 
de surface suffisante pour qu^il n*y ait pas d'usure preinatur6e des moyens d'etanch^ite 
par firottement desdites jupes haute et basse, la duretd ou la rigidity des mat6riaux ne 
devant pas Stre non plus trop grande sous peine de crder un probldme d'6tanch6ite. 

10 Selon rinvention, ladite jonction tangentielle doit de preference former une bande, 
fermee sur elle-mSme, mais de &ible largeur, typiquement de moins de 3 mm de 
largem:, et de preference de moins de 1 mm de largeur, de maniere k ce que la cdntminte 
de flexion cree par ladite cooperation etanche cree une pression locale d'autant plus 
elevee que la bande est plus etroite, et ainsi» assure retancheite, eventuellement gr&ce k 

IS un fluage de matiere plastique localise.au cas oil, k cause d*une irregularite de cote, il y 
aurait localement une concentration des contraintes de flexion tr^ eievee. 

Ainsi, contrairement k ce qtie Pon pouvait craindre, les moyens de Tinvention, quoique 
simples, sufSsent pour obtenir retancheite recherchee. 

20 Selon une hypothese de la demanderesse, cela peut etre dQ k la conception m€me de 
ladite cooperation etanche selon I'invention, et notamment au &it que les jupes haute et 
basse ne viennent jamais en butee contre une parol quelconque, les extremites etant 
libres en ce qui conceme leur deplacement axial. Par contre, si Pextremite d^une jupe 
flexible venait en butee et etait bloquee, on peut supposer qu'\me contrainte de 

25 compression ^^paraitrait dans la jupe, contrainte qui viendrait sans doute perturber la 
contrainte de flexion en la rendant moins efQcace. 

Par ailleurs, le fait qu*une contrainte de flexion sufiQse pour assurer retancheite a 
comme consequence pratique la possibilite d'avoir, pour les pieces constituant le moyen 
d'etancheite, une precision de fabrication, typiquement par moulage, qui soit celle des 
30 pieces standard, ce qui constitue un avantage important de Pinvention. En efiet, 
retancheite est obtmue par Pexistence d'une contrainte de flexion tangentielle sur toute 
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le p^rim6tre des jiq)es, et qui s'exerce sur une distance axiale relatiyement grande, 
typiquement de plusieurs nun, ce qui laisse done au syst&me un degr6 de libertd dans le 
sens axial. 



DESCRIPTION DES FIGURES 

routes les figures sont relatives & I'invention et sont des coupes par un plan vertical 
(sauf la figure 13b qui est une vue partielle de dessous, et les figures ISb et 16b qui sont 
10 des coupes partielles dans un plan horizontal), le boitier 6tant suppos6 pos6 k plat» et 
sont des coupes partielles (sauf les figures 1 etl2 qui sont des coupes compldtes)> 
destinies k illustrer la cooperation des jupes haute (20) et basse (40) conduisant k 
r6tanch6ite selon TinventioxL 

15 La figure 1 est une coupe perpendiculaire h la chami&re (6) du bottler (1). Ce boitier 
comprend, outre une chami^re (6) et im fermoir (7) : 

- un couvercle (2) dot6 d*un miroir (22), et d'une jupe d*6tanch6it6 (20) - formant le 
moyen d'^tanch^itS haut - dont le pourtour est bord6 par une plaquette ajourde formant 
un moyen de masquage haut (21), 
20 - un fond (3) comprenant une grille (4) dans laquelle est plac6 un godet (5) amovible 
f j contenant le produit cosm6tique (10). Cette grille comprend une jupe flexible basse (48) 

en « U » renvers^ (482) — formant le moyen d'^tanch^it^ et est entourte d'lme plaquette 
(41) constituant un moyen de masquage bas (41). 

25 La figure la illustre la position des jupes haute (20) et basse (40) juste avant ladite 
cooperation 6tanche, jupes flexibles (28, 48) entour6es exterieurement des moyens de 
masquage haut (21) et bas (41) respectivement. La jupe haute (20) est .xrne simple parol 
flexible (280), alors que la jvpe basse (40) est une jupe (482) en forme de « U » ou « V » 
renvers6. 



30 
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La figure lb illustre la position des jupes haute (20) et basse (40), et flexibles (28,48) 
foimant ladite coop^tion Stianche, avec la direction a de la jonction tangentielle, 
proche de 90^» avec la direction F, perpendiculaire k la pr^c6dente, des contraintes de 
flexion qui s'exercent entre les deux jupes, et la distance axiale Z le long de laquelle 
5 ladite cooperation ^tanche est conserve. 

La figure Ic repr^sente une variante de la figure Ic dans laquelle la direction a de la 
jonction tangentielle est proche de 60°. 

r ^ La figure 2 illustre une modaIit6 de jupe haute (20), jupe (282) en forme de « U » 

10 inverse, dans laquelle le miroir (22) isert aussi de moyen de xnasquage haut (21). 

La figure 2a iUiistre la coop&tition des deux jupes haute (20) et basse (40), les deux 
jupes (282, 482) ayant la forme de « U » inverse . 

La figure 3 illustre une modalite dans laquelle la jupe haute (20) est une jupe rigide (29), 
15 la ji;qpe basse (48,482) etant analogue k la jupe basse des figures prec&lentes. 

Les figures 4a et 4b, analogues aux figures la et lb, illustrent une autre modalite dans 
laquelle la jupe haute est celle de la figure 2, la jupe basse (40) etant une jupe rigide 
(49). 

20 

f j Les figures 5 et 5a illustrent .\me modaiite particuliere de I'invention dans laquelle 

Petancheite est obtenue par un profile flexible (483) formant deux jonctions 
tangentielles, une avec la jupe haute rigide (29), Tautre avec la grille (4) ou le godet (5). 
Dans ce dernier cas, le profile (483) pent comprendre une nervure (4830) assurant le 
25 contact avec la grille (4) ou le godet (5). 

Les figures 6a et 6b, analogues aux figures 4a et 4b, illustrent le cas oi^ les jupes haute et 
basse sont flexibles (28,48) et sont des jupes (280, 480) k parol flexible, la jiipe haute 
(280) utilisant le miroir (22) comme moyen de masquage haut (21), et la jupe basse 
30 utilisant une plaquette ajoxiree (41) comme moyen de masquage bas. 
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Les figures 7 et 7a illustrent une autre modality, analogue k la figure 6b en ce qui 
conceme la jupe basse (480), mais avec Textr^mite (4800) de la jupe basse en appui 
centre le moyen de masquage bas (41), dans laquelle la jupe haute est une jupe rigide 
(29), la figure 7a illustrant ladite jonction tangenttelle. 

5 ■ . 

La figure 8 illustre une autre modality de jupe (281, 481), chaque jupe comprenant une 
partie rigide (2810, 4810) et une partie flexible (281 1, 481 1) assurant r6tanch6it6. 

Les figures 9a et 9b, analogues aux figures 6a,et 6b, illustrent une autre modalite dans 
10 laquelle la jupe hatite (29) est rigide - ou 6ventuellement flexible si le godet (5) est 
rigide, dans laquelle la jupe basse (482) est enserree et maintenue dans ledit moyen de 
masquage bas (41), et dans laquelle V6taxxch6it6 est obtenue par la jonction tangentielle 
entre la jupe haute (29) et rextrdmit^ libre (4820) de la jupe basse (482). 

IS Les figures 10 et 1 1 illustrent des modalitds voisines dans lesquelles la jupe basse (49) 
est rigide, la jupe haute flexible 6tant comprise entre le miroir (22) et une plaquette (21) 
servant de moyen de masquage haut Sur la figure 10, la jupe haute (282) pr^sente un 
profit en « U » ou « V » dont rextr^niit^ (2820) est masqu^ par le moyen de masquage 
(21), alors que sur la figure 11, la jupe haute est une jupe (283) qui a la forme d'un 

20 - profile analogue au profile (483) des figures 5 et Sa. 

La figure 12 illustre le cas oi la jupe haute enserre le miroir (22) et pent Stre orient^e 
grfice & tm axe de rotation (23), parall&le k la chamiJ^re, de mani^e k faciliter la 
cooperation 6tanche des l&vres (280,480). 

25 

Les figures 13a et 13b illustrent le cas d'xm boMer dont on a represent^ seulement le 
fond (3), qui comprend un moyen de d^placement axial et un moyen de r^glage dudit 
d6placement axial, de manidre 4 choisk un niveau de contrainte pr6d6termin6. Ce 
moyen est ici d'une part une cooperation dtanche choisie pour varier avec le 
30 d^lacement axial, comme dans le cas de la figure 7a, et d*autre part, la possibilite de 
choisir un d^placement axial prdd6termin6, ici au moyen du vissage/d^vissage de la 
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grille (4), possible par ime ouverture dans le fond du boitier, et done la possibility • 
d' avoir plusieurs positions repdr^es (figure 13b), notaniment sur le poxirtour de ladite 
ouverture, qui correspondent k un d^placement axial de ladite jupe basse. 

5 La figure 14 illustre une jonction tangentielle entre une jupe haute rigide (29) et une 
jupe basse flexible (48), la jupe haute rigide portant deux nervures rigides d'^tanchdit* 
(290) formees sur la jupe rigide (29). 

Les figures 15a i 16b sont relatives k la presence d'm 6vent sous forme d'une rainure 
10 6troite - largeur de 0,3 mm sur ces figures : rainure (291) form€e dans la jupe haute 
rigide (29) sur les figures 15a et 15b, rainure (484) dans la jupe basse flexible (48) sur- 
les figures 16a et 16b. 

15 DESCRIPTION DETAILLEE DE L^INVENTION 

Selon rinvention, ladite jupe flexible (8) peut former : 

- soit une parol flexible (80), 

- soit un profil en « U » ou en « V », comprenant deux 616ments r^unis & une extr6mite, 
20 dontun forme une paroi flexible (81), 

- soit xm profil en « U » ou en'« V », comprenant deux ^l^ents r^imis k une extr^mit^, 
dont chacun des deux forme une paroi flexible (82). 

Toutes ces modalit^s de jupe flexible ont 6t& illustrfes sur les figures, avec des repdres 
commenfant par « 28 » dans le cas d*une jupe flexible haute (28), soit respectivement 
25 280, 281, 282, et par «48» dans le cas d*une jupe flexible basse (48), soit 
respectiv«nent 480, 48 1 et 482. 

n existe d'autres possibilit6s de jupe fl^cible, par exemple, conrnie illustr^ aux figures 
5, 5a et 10 ou la jupe flexible (8) haute et/ou basse, est une profil6 flexible (83) en « U » 
ou«V». 

30 Ce profile (83) peut 6tre un profile haut (283) maintenu entre ledit miroir et un moyen 
de masquage haut (21), comme repr6sent6 k la figure 10, ou Stre un profile bas (483) 
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maintenu entre ledit godet (5) et un moyen de masquage haut (41), comme represent* 
sur la figure 5. 

Selon rinvention, on peut rencontrer trois cas pour avoir une coop^tion etanche des 
5 jupes haute (20) et basse (40) : 

- soit lesdites jupes haute (20) et basse (40) sent des jupes flexibles (8,80,81 ,82), ladite 
cooperation etanche se formant entre une jupe flexible haute (280, 281, 282), et une jupe 
flexible basse (480, 481, 482), conune illustr^ sur les figures lb, Ic, 2a, 6b, 8, 

- soit ladite jupe haute (20) est une jupe flexible (280, 281, 282), ladite jupe basse 6tant 
10 une jupe rigide (9, 409), comme illustr^ sur les figures 4b, 10, 1 1 , 

- soit ladite jupe basse (40) est une jupe flexible (480, 481, 482), ladite jupe haute 6tant 
une jupe rigide (9, 209), comme illustr6 sur les figures 3, 5, 7, 9b. 

Comme illustr^ notamment sur les figures 2 et 6b, la tranche dudit miroir (22) peut 
IS constituer un moyen de masquage de ladite jupe haute (280, 28 1 , 282, 283). 

Comme illustr£ aux figures S et 9a, la jupe dudit godet (S) peut constituer un moyen de. 
masquage de ladite jupe basse (480, 48 1 , 482, 483). 

Dans ces deux cas, le miroir ou le godet masque rextr6mit6 de la jupe flexible (2820, 
4820) en particulier lorsque cette jupe a un profil en « U » ou en « V » dont Textr^mitS 
20 est orient^ vers le miroir ou vers le godet 

Le bottier selon Tinvention peut comprendre un moyen de masquage haut (21) entourant 
ladite jupe haute (20), typiquemrat ladite jupe haute flexible (280, 281, 282, 283), 
comme illustr6 sur les figures la, 10, 1 1. 

n peut comprendre un moyen de masquagb bas (41) entourant ladite jupe basse (40), 
25 typiquement ladite jupe basse flexible (480, 481, 482, 483), comme illustr^ sur les 
figures la, 3, 5, 6b, 7, 8, 9b. 

Le moyen de masquage peut jouer.un rdle d'ordre esth^tique evident quand il s'agit 
d'objets relevant de la cosm^tologie ou de I'emballage de produits de cosm6tologie. 
30 Cepmdant, le moyen de masquage peut jouer un rdle technique dans I'assemblage dudit 
boitier. H peut aussi constituer une but6e d'airSt pour ladite jupe flexible (81, 82, 83) k 
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prolSl en « U » ou en « V », de manidre k ce qu'elle reste en permanence sous tension, 
comme illustr6 snr les figures 2, 7, etc.... 

Selon Tinvention, une des jupes (20,40) ou un profile flexible (483) peut comprendre 
5 une nervure, de largeur typiquement inferieure k 1 mm, assurant ladite jonction 
tangentielle, comme illustrd sur les figures 5, 5a, 10. En efFet, il peut Stre avantageux 
d'avoir ime jonction tangentielle de faible largeur, et done avec une pression 
relativement grande, V6tanch6it6 pouvant Stre plus facile k rdaliser avec une jonction du 
type « cylindre sur plian » qu*avec une jonction de grande largeur qui serait alors du type 
10 « plan sur plan ». 

II est ^galement possible d'assurer T^tanch^it^ du boitier par la cooperation d'uhe jupe 
rigide (29, 49) dot^e d'une ou de deux nervures rigides (290) qui vont assurer le contact 
etanche avec la jupe basse flexible (48,28), comme illustrd sur la figure 14 avec les 
nervures (290) de la jupe haute (29) en contact avec la jupe basse flexible (48). 

15 

Selon une modality particulidre de Tinvention, un des moyens d'^tanch^itd haut ou bas 
peut presenter un degr6 de liberty dans le plan horizontal, soit par translation, 
typiquement de 1 mm dans au moins xme direction, soit de rotation de quelques degr6s 
autour d'un axe ou d*un centre de rotation fixe, Tautre moyen ^tant fixe, de manidre k 

20 am61iorer ladite cooperation etanche. 

On a illustre sur la figure 12 le cas d'un boitier dont la jupe haute (20, 280) peut toumer 
de quelques degr^s selon un axe parall&le k Taxe de la chamifere (6). Ceci peut permettre 
une meilleure repartition de la contrainte de flexion qui apparait k la fermeture du 
bottler. En eflfet, il convient que, lors de la feimeture du boitier, naisse une contrainte de 

25 flexion repartie d'une manidre seiisiblenient uniforme sur tout le perimfetre des jupes 
destinees k cooperer de manidre etanche. 

Selon une autre mbdalite particuliere de I'invention, ladite contrainte de flexion peut 
augmenter avec un deplacement abcial. On con9oit en eflet que, selon la valeur de Tangle 
30 a, un deplacement axial, c'est-i-dire, comme illustre sur la figure lb, un deplacement Z 
selon la direction verticale, puisse modifier la contrainte de flexion : on peut penser 
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qu'elle augmente peu lorsque Tangle a est voisin de 90°, comme illustr6 sur la figure 
lb, et qu'elle augmente davantage lorsque Tangle a est plus petit, comme illustre sur la 
figure Ic. 

Comme illustr6 sur la figure 13b, ceci peut Stre mis k profit dans le cas d'lm bottler dans 
5 lequel au moins une des jupes (20,40) comprend un moyen de ddplacement axial et un 
moyen de r^glage dudit d^placement axial, de manifere k choisir un niveau de contrainte 
pr6d6termin6, en vue notamment d^obtenir un niveau d'6tanch6iti pr6d6tennini. 

Selon ime autre modality de Tinvention, non representee par une figure, le boitier peut 
10 comprendre plusieurs cx)mpartimentis dont un comprend ledit godet et lesdits moyens 
d'6tancheit6, Dans ce cas, ledit moyen de masquage peut etre tme plaque qui, dans le 
compartiment comprenant lesdits moyens d'^tancheite, est ajourfe pour entourer ladite 
jupe, et qui, dans un autre compartiment adjacent, forme un plateau ou une cuvette 
destines k recevoir des moyens de maquillage compl^mentaires. 

15 

En outre, la demanderesse a observe Tint6r6t d'avoir un event de maniere a limiter, k la 
fermeture du boitier, la surpression ou effet de « pompe k v€lo », et i Touverture, la 
depression ou effet de « ventouse ». En effet, la fermeture d'un boitier 6tanche conduit k 
une sxirpression k Tint^eur du boitier, tandis qu'il se forme une depression temporaire 

20 lors de Touverture du boitier. 

Cet event, qui est constitue typiquement par un ^videmment ou xme rainure de largeur 
comprise entre 0,2 et 0,6 mm, de fiaible section allant de 0,1 ^ 1 mm^ environ, peut etre 
forme sur ladite jupe haute (20,29) conmie illustre sur les figures 15a et 15 b, ou sur 
ladite jupe basse (40,48), comme illustre sur les figures 16 et 16b. II permet une fiiite 

25 qui reequilibre la pression k Tinterieur du boitier, 

De manifere surprenante, la presence d'un event (291,484) de faible section, qui est done 
destine k facOiter la fermeture et Touverture du boitier, n' augmente pas sensiblement 
les pertes de poids en produit cosmetique, sans doute parce que, une fois la pression k 
Tinterieur du boitier revenue k la pression atmospherique, apr^s la fermeture du boitier, 

30 Techange gazeux entre Tinterieur du boitier etanche et Texterieur devient quasi nul 
compte tenu de la faible section de Tevent 
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EXEMPLES DE REALISATION 

5 Les figures constituent des exemples de r^isation de Tinvention. 
Les boWers fabriqu6s ont 6t& r6dlis6s en PE. 

On a fabriqu6 par moulage les pieces constituant les diff6rentes parties des boftiers : 

- le couvmle (2) avec, de pr6f6rence, sa jupe haute (20) quand cette demidre pouvait 
dtre mouide et done ddmoul^e simultan^ment, sinon la jupe haute (20) a 6X6 moul^e h 

10 part, 

- 6ventuellement le moyen de tnasquage haut (21), qui a pu dazis certains cas Stre mould 
en mSme temps que le couvercle (2), 

.lefond(3), 

- la grille (4) avec sa jupe basse (40), 

15 - Sventueilement le moyen de masquage bas (41), 6ventuellement mould en mSme temps 
que le fond (3), 

- le godet (5), 

De manidre connue, ces pieces ont 6t6 con^ues pour gtre assemblies mdcaniquement par 
clipsage ou encliquetage, par cooperation de parties mSle et femelle, ou par collage 

20 lorsqu'un assemblage mdcanique n^dtait pas possible. 

Les jupes fiexibles (8, 28, 48) et les jiq>es rigides (9, 29, 49) ont 6t6 obtenues en jouant 
sur r^)aisseur ou sur la nature du PE (BD ou HD) : ime jiq;>e d'epaisseur allant de 0,5 
mm a 1 mm est relativement flexible, alors qu'mie jupe prdsentant une 6paisseur de 1 
mm i 2 mm est relativement rigide. 

25 De meme, le PEHD est plus rigide que le PEBD. 

On a aussi realisd des essais avec des profiles flexibles moulds (283,483), comme 
illustrd aux figures S et 10. 

On a dgalement &it des essais avec des boMers comprenant une jupe rigide haute (29) 
avec deux nervures d'dtanchditd (29), comme represente sur la figure 14. . 
30 De m€me, on a fait des bottlers comprenant un dvent (291,484) conune illustrd aux 
figures ISai 16b. 
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Tons les bo!tiers ont 616 testes en ce qui conceme leiur 6tanch^it6 en conditionnant une 
poudre comprenant un produit volatil, et en efifectuant des pr^ldvements et des dosages k 
intervalle de temps r^gulier, sur une p6riode d'un an. 

Ces tests ont montr6 TefQcacit^ des moyens d'^tanch^t^ pr6vus par Tinvention. 

5 

AVANTAGES DE L'INVENTION 

L'invention divulgue un moyen d'6tanch6it6 qui pr^sente I'avantage de pouvoir 

10 s'adaptervirtuellementi tout type deboitier. 

Par sa conception mSme, il permet en outre une grande souplesse de fabrication dans la 
mesure oil la jonction ^tanche, qtii r^sulte de la compression entre jupe haute et basse, 
une des jupes, flexible, se d6formant sous contrainte, se fait de mani&re tangentieile. 
Ainsi, un jeu dans les dimensions des pieces est possible, ce qui r^duit les cout des 

15 pieces de moulage et diminue le nombre de pieces rebutees pour non confonnite des 
dimensions. 



LISTE DES REPERES : 

BoWer. - 1 

20 Produit cosmdtique.. \ 1 0 

C6uv«rcle 2 

Jupe « haute » 20 

Moyen demasquage«haut»;... 21 

Miroir 22 

25 Axe de rotation 23 

Jupe haute flexible 28 

i parol flexible 280 

en UA^ k 1 parol flexible.. 28 1 

particrigide 2810 

30 partie flexible 2811 

en IJfV k 2 parois flex 282 
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extr6mit6 2820 

en profile flexible 283 

Jupe haute rigide 29 

nervure rigide 290 

6vent-rainure 291 

Fond 3 

Grille 4 

Jupe « basse » 40 



Moyen de masquage « bas ». 
Jupe basse flexible 



a parol flexible. 480 

extrdmit^.. 4800 

en UA^ i 1 parol flexible.. 481 

partie rigide . 4810 

partie flexible 4811 

en UrV k 2 parois flex 482 

extr6mit6 4820 

en profile flexible 483 

nervure 4830 



20 6vent-rainure. 

Jupe basse rigide... 

Godet 

Chamidre 

Fermoir 

25 Jupe flexible 

Paroi flexible.... 



en UA^ 4 1 paroi flexible 81 

en U/V k 2 parois flex 82 

en profile flexible 83 

30 Jupe rigide : 9 
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REVENDICATIONS 

1. Boitier (1) destine au conditionnement de produits cosm^tiques (10) comprenant un 
couvercle (2), ^ventuellement dot6 d'un miroir (22), un fond en creux (3) comprenant 
5 typiquement, k I'aide ^ventuellement d'une grille interm^diaire (4) rendue solidaire 
dudit fond (3), un godet (5) destine k recevoir lesdits produits cosmetiqiies, une 
chamiSre (7) et un feimoir (8), comprenant un moyen d'6tanch^it6 dit « haut » solidaire 
dudit couvercle et un moyen d'6tanch^it6 dit «bas» solidaire dudit fond ou, 
^ ) 6ventuellement, de ladite grille ou dudit godet, moy^ d'6tanch6it6 qui coop&rent lors 

10 de la fermeture dudit boMer, et caractAnsi en ce que : 

a) chacun des moy^tis « haut » et « bas » comprend une jupe lypiquement verticale, dite 
« haute » (20) et « basse » (40) respectivement, 

b) ladite coop^tion 6tanche est une jonction tangentielle, avec un angle a compris 
entre 45° et 90°i desdites jupes « haute » (20) et « basse » (40), de manidre k mettre 

15 lesdites jupes sous contrainte de flexion, ledit bottler etant fermd, 

c) au moins une desdites jupes « haute » ou « basse » est une jupe flexible (8) et pr^nte 
une ^lasticit6 ou aptitude k d^fomoation reversible sous contrainte, de sorte que ladite 
jonction tangentielle entraine ladite deformation d'au moins ladite jiqpe flexible (8) par 
reaction selon une direction typiquement perpendiculaire k Tangle a, 

20 d) un moyen de masquage, typiquement rigide et solidaire dudit boitier, entoin:e au 
f moins ime desdites jupes, et typiquement ladite jupe flexible, sur tout ou partie de sa 

hauteur, k une distance de celle-ci permettant tout ou partie de ladite deformation 
reversible lorsque ladite jupe est flexible, 

de maniere k obtenir un bottler (1) etanche dont les moyens d'etancheite, d'lme part sont 
25 en totality ou en partie masques, et d*autre part autorisent une grande liberte de 
positionnement axial relatif et en consequence une precision standard pour les pieces 
constituant ledit bottler. 



30 



2. Bottler selon la revendication 1 dans lequel ladite jupe flexible (8) forme : 
- soit une paroi flexible (80), 
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- soit un profil en « U » ou en « V ». comprenant deux ddments r^unis k une exti^t^, 
dont un forme une paroi flexible (81), 

- soit un profil en « U » ou en « V », comprenant deux 616ments r6unis k une extr6mit6, 
dont chacun des deux forme une paroi flexible (82). 

3. Bottier selon la revendication 1 dans lequel au moins une jupe flexible (8), haute 
et/ou basse, est ime profile flexible (83) en « U » ou « V ». 

4. Bottler selon la revendication 3 dam lequel ledit profile est un profile haut (283) 
maintrau entre ledit miroir et un moyen de masquage haut (21). 

5. BoWer selon la revendication 3 dans lequel ledit profile est un profU6 bas (483) 
maintenu entre ledit godet (5) et un moyen de masquage haut (41). 

6. BoMer selon une quelconque des revendicatioiis 14 5 dans lequellesdites ji^es 
haute (20) et basse (40) sont des jupes flexibles (8,80,81,82), ladite cooperation 6tanche 
se formant entre une jupe flexible haute (280, 281. 282), et une jupe flexible basse (480, 
481, 482). 

7. Bottier selon une quelconque des revendications 14 5 dans lequel ladite jupe haute 
(20) est une jupe flexible (280, 281, 282), ladite jupe basse 6tant une jupe rigide (9, 
409). 

8. Boitier selon une quelconque des revendications 14 5 dans lequel ladite jupe basse 
(40) est une jupe flexible. (480, 481, 482), ladite jupe haute dtant une jupe rigide (9. 
209). 

9. Boitier selon \me quelconque des revendications 1 i 8 dans lequel la tranche dudit 
miroir constitue un moyen de masquage de ladite jupe haute (280, 28 1 , 282, 283). 
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10. Bolder selon une quelconque des revendications 1 k 9 dans lequel la jupe dudit 
godet { 5) constitue un moyen de masquage de ladite jupe basse (480, 481, 482, 483). 

11. Boltier selon une quelconque des revendications 1 i 10 comprenant un moyen de 
5 masquage haut (21) entourant ladite jupe haute (20), typiquement ladite jupe haute 

flexible (280, 281, 282, 283). 

12. Boltier selon xme quelconque des revendications 1 a 11 comprenant un moyen de 
) masquage bas (41) entourant ladite jupe basse (40), typiquement ladite jupe basse 

ID flexible (480, 481, 482, 483). 

13. BoWer selon une quelconque des revendications 1 a 12 dans lequel ledit moyen de 
masquage constitue une butfe d* arret pour ladite jupe flexible (81, 82, 83) k profil en 
« U » ou en « V », de mani^re k ce qu'elle reste en permanence sous tension. 

15 

14. Boitier selon une quelconque des revendications 1 a 13 dans lequel une des jupes 
(20,40) comprend une nervure, de largeur typiquement inferiexue k 1 mm, assurant 
ladite jonction tangentielle. 

15. Boitier selon une quelconque des revendications 1 i 14 dans lequel un des moyens 
d'6tanch6iti haut ou bas prdsente un degr6 de liberty dans le plan horizontal, soit par 
translation, typiquement de 1 mm dans au moins une direction, soit de rotation de 
quelques degres autour d*un axe ou d'un centre de rotation fixe, Tautre moyen 6tant 
fixe, de maniere k am^ liorer ladite cooperation 6tanche. 

16. Boitier selon une quelconque des revendications 1 a 15 dans lequel Tangle a de 
ladite jonction tangentielle est choisi de manifere k ce que ladite contrainte de flexion 
augmente avec un d^placement axial desdits moyens « haut » et « bas ». 



20 

o 



25 
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17. Bottier selon la revendication 16 dans lequel au moins une des jupes (20,40) 
comprend m moyen de d^placement axial et xm moyen de r^glage dudit d^placement 
axial, de mani^re k choisir un niveau de contrainte pr6d6termind. 

5 18. Boitier selon une quelconque des revendications 1 It 17 comprenant plusieurs 
compartiments dont un comprend ledit godet et lesdits moyens d'6tanch6ite. 

19. Boitier selon la revendication 18 dans lequel ledit moyen de masquage est une 
plaque qui, dans le compartiment comprenant lesdits moyens d'4tanch6it6, est ajour& 

10 pour entourer ladite jupe, et qui, dans un autre compartiment adjacent, forme un plateau 
ou une cuvette destinfe 4 recevoir des moyens de maquillage compl6mentaires, 

20. Boitier selon une quelconque des revendications 1 a 19 dans lequel une des jupes 
haute (20) ou basse (40) comprend une ou deux nervures rigides (290) qui vont former 

1 5 ladite jonction tangentielle avec Tautre jupe. 

21. Bottier selon une quelconque des revendications I k20 dans lequel une des jupes 
haute (20,29) ou basse (40,48) comprend une rainure (291,484), de largeur comprise 
typiquement entre 0,2 et 0,6 mm, formant un ^vent, de mani^re k limiter la surpression 

20 dans le boitier lors de sa fermeture, et la depression dans le boitier lors de son ouverture. 
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